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Standardizace vyrobni zdkladny

Ing. Martin Steinfeld
Svabinského 1790

356 05 Sokolov

Tel.: 776 032 191

e-mail: steinfeld@astos.cz

Anotace

Ukolem technologa ve vyrobnim podniku neni jen vytvafeni vyrobnich postupt, ale také
zajistovani strojniho parku v nové vyrobni hale a zajist'ovani zamény zastaralé¢ho strojniho
parku nebo spravné navrhnuti stroje, ktery na zaklad¢ dannych pozadavki ve vyrobnich
postupech méni polotovary ve vyrobky. Témito poZzadavky nejsou pouze ptipravné a vyrobni
Casy, ale 1 parametry polotovarti, parametry obrabécich strojii, vytiZenost vyrobni zékladny,
presnost obrabéni, drsnost povrchu, vyrobni cena, cena stroje atd.

Problém, ktery technologlim v této fazi nastava, je, ze neexistuje pomucka, ktera by jim
pomohla tyto stroje vybirat, popfipadé zaméiovat, srovnéavat s vlastnimi stroji nebo jim
ukazovala moznosti vytizeni stdvajici ¢i budouci vyrobni zakladny.

Proto ve spolupréci s Katedrou technologie obrabéni — ZCU v Plzni a s panem Doc. Ing.
Véclavem Cibulkou, CSc., vznika program, ktery by tento problém mél fesit.

Klicova slova

Vybér stroje na zédklad€ parametri, databaze, zaménitelnost.
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Katalog stroji a zaiizeni

Cely systém by mél slouzit k zjednodusSeni prace technologi.
Technolog ma za ukol:

1. nahradit stavajici stary stroj strojem novym

2. na zéklad¢ pozadavku z technologického postupu najit optimalni stroj, na kterém by
vyrobek vyrabél
zajistit strojni park ve stavajici nebo nové vyrobni hale
urcéovat ¢iselné oznaceni pracoviste strojii do technologickych postupi, ¢i do
informacniho systému

W

Tento systém je vytvoren pomoci PHP podporovan databazi PostgreSQL. Co to znamena? ze,
témé&F kazdy, kdo ma piistup k internetu, bude mit piistup i k programu. UmysIng pisi
»temet*, nebot’ uzivatel, ktery bude chtit systém 100% vyuzivat, bude muset byt do systému
ptihlaSen. Toto pfihlaseni se bude d¢lit do tii skupin:

1. administrator, 2. uzivatel — technolog, 3. vyrobce stroji. Kazdé ptihlaseni bude mit jiné
moznosti.

Napr.

- uzivatel - mize pouzivat kompletni obsah databadze, ale neni oprdavnén editovat stroje,
které nezadal on sam. Ma moznost si viloZit stroje, které sam vlastni, do databaze, i
kdyz nejsou obsazeny v databadzi, coz znamend, zZe s témito stroji miize pracovat,
porovnavat je s jinymi, atd.

- wyrobce strojit — muze do databaze nové stroje zadavat a editovat je, ale pouze ty, jichz
je vyrobcem

Tento program je prozatim rozdélen do tfi ¢asti vyberu stroji:

1. celkovy vybér ze vSech strojii v databazi — tato funkce umoznuje uzivateli nejen si
vSechny stroje v databazi prohlédnout, ale i si je na zaklad€ ur€itych parametrt
vyhledat obr. 1. Tato funkce nabizi prohlédnuti vybranych stroji v detailu obr. 2.
Tento zpiisob vybéru je vhodny k rychlé orientaci mezi stroji.

Kritérla vibéru:
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Obr. 1 — formulat, pro vybér obrabécich stroju Obr. 2 — detail Hrotového soustruhu S 32

de
1500 az 3000 mm a $irku vétsi nez 1250 mm.
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Vysledek: V databazi je 17 stroju, které spliuji dané poZadavky obr. 3.
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Obr. 3 — zadavaci formulaf a vysledné vyhledani v databazi.

2. vybér podle druhu stroje obr. 4, 5, 6 — tato funkce ma vlastné charakter katalogu.
Umoziuje vyhledavani strojii v danych skupinach (napt. hrotové soustruhy, svislé
soustruhy, vyvrtavacky, bezhroté brusky atd.). Stroje mizeme poté rizné sefazovat,
editovat obr. 7 a nasledn€ prohlizet v detailu a tisknout. V detailu jsou jak informace o
samotném stroji a jeho vyrobci, tak 2D maketa a 3D model pro navrhovani
dispozi¢nich feseni.

Ohtdbdcs strote Loall,

P [ r—

e ) A B

M=

e

Obr. 5 — vybér soustruhti
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Obr. 4 — vybér obrabécich skupin
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Obr. 6 — kompletni seznam vSech stroji dané

skupiny

Obr. 7 — formulaf pro editovani stroju

3. podle zaménitelnosti
1. zaménitelnost podle druhu stroje obr. 8 — tato funkce slouzi k zaménitelnosti

stroji podle danych parametrt. Pokud technolog dostane do ruky jiz
vypracovany technologicky postup, ve kterém je ptredepsan obrabéci stroj,
technolog ma tfi moznosti:

a. vlastnit stejny stroj, ktery je predepsany v technologickém postupu

b. pouzit podobny stroj

c. opatfit si stroj novy.
Aby technolog zjistil, ktery stroj je pro vyrobu nejoptimalngjsi jak rozmeérove,
tak ekonomicky, pouzije zaménitelnost podle druhu stroje.
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(3br. 8 — zameénitelnost podle druhu stroje
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Napt. Chceme zameénit svisly soustruh, ktery ma parametry - max. pr. soustruzeni
= 2000 mm, max. vyska obrobku = 1500 a celkovy prikon = 80 kVA za svisly
soustruh, kde povolujeme, Ze pr. soustruzeni miize byt 2000 + 400 mm, vyska
obrobku > 1500 mm a prikon je <80 kVA.

Vysledek: V databazi je 9 stroju, které splinuji dané pozadavky obr. 9.
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Ogr 9 - zadavaci formulaf a vysledné vyhledani v databazi.

2. zaménitelnost podle rozmérti obrobku obr. 10 — tato funkce je pro technology,
ktefi nevédi, na jakém stroji co nejoptimalnéji dany polotovar obrabét.
Naleznou zde stroje na zaklad€ zadanych rozmé&ra polotovaru. Optimalnosti se
rozumi vybér stroje, ktery bude mit pozadované rozméry na vyrobu
polotovaru. Mohlo by se totiZ stat:

a. ze bude dany pramér obrobku vyrabén na stroji, ktery je pro néj
zbytecné veliky, coZ znamend, Ze ma vyssi spotiebu energie a odnima
misto jinym vyrobkliim, kter¢ by jisté efektivnéji vyplnily kapacitu
stroje

b. nebo bude dany primér obrobku vyrabén na stroji, ktery nema
rozmérové moznosti na vyrobu dané¢ho kusu

Funkce zaménitelnosti podle rozmérti obrobku pomaha nalézt pro kazdou
operaci ve vyrobnim postupu nejefektivnéjsi obrabéci stroj. Ve formuléfi je
moznost vybéru strojuii na rotacni plochy, rovinné plochy atd.

Zaménitelnost dle obrobku

Druh obrabéni: Zadejte druh ohrébéni (v

Zadejte druh ohrébéni

oK

Rovinné plochy

Obrézeni nebo hoblowan?
Protahovéni neba protiadowvani

Obr. 10 — zaménitelnost podle rozméri obrobku.
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Napt. Mame vyrobit hiiidel, ktera ma nejvyssi priumeér 98 mm a je dlouha 1250 mm.
Vysledek: V databazi se nachazi 208 strojii, které bychom mohli pouzit pro vyrobu
takové hridele obr. 11.

Oruh obrabinl;  [Fotani gl “

Obrabéni rotacni plochy

Priimdr cbesblni 90 Imm)
Dlka chedbnl, 1250 Imm]
Hmatnest abrobku: Tka]
[ox]

Tadand hodnoty:
Pr. obrobku = 8 [mm], Oélka obrobku = 1250 [mm], Hmatnost cbroblu = [kg]

¥ databisi jo 708 moFajch obribcich strajd, aa kterfch e abribdt obrobek dangch rozméd,

St

[y Sul_40_A Hrotod soustraby ann 1308 [ Dretail straje
Barze SH_aD_c Wrotoed soustrehy a0 1508 a0 Detail straje
Maze SPU 4D CNC Cighoove soustruty | 400 1508 600 Detail straje
[T Sul_48_A struby

() SN_a0_¢ ann 008 80 Detail straje
Maze 5PU 4D CHC a0 2508 &0 Detail straje
M1z8 SN_400_sa 410 1508 1800 Detail straje
[T SN_s09_na a1 1308 1800 Dretadl straje
aLze SN_aD9_sa am 008 1en0 Detail straje
[ SN_aD3_ns a0 zn08 en0 Detail straje
M1z8 Di 210 435 1508 500 Detail straje
[T b4 210 438 2008 s80 Dretadl straje
aLze SUA 43 ML asn 1308 1700 Detail straje
M1z% Maturn_50_CNC v 500 1258 ° Detail straje
M1z8 5150 Hrotovd soustrehy 500 1508 o Detail straje
M1ze Su1_S8_ene Heoterd soustrahy S0 1308 [ Dretadl straje
04100 S1U_80_CHC ot soustrs S0 1308 [ Detail straje
na1ze SH_50_c Wrotoed soustrehy 500 1508 a0 Detail straje

Obr. 11 - zadavaci formulaf a vysledné vyhledani v databazi.

Zavér

Cilem systému Katalog obrabécich stroju je zefektivnit praci technologu tak, aby nachazeli
stroje vhodné pro svou vyrobu, ¢imz by snizili vyrobni néklady, zkratili by se jim ¢asy
obnovovani nebo zafizovani novych vyrobnich hal, pomohlo by se vytvaiet oznaceni
pracovist' pro technologické postupy a informacni systémy a ekonomické zhodnoceni vyroby.
Dalsim cilem systému je vytvofit takovou databazi, ve které najdeme naprosto vSechny
obrabéci stroje vyrabéné v Ceské a Slovenské republice. Kazdy vyrobce si totiz bude vlastni
stroje do této databaze zadavat sam, ¢imz si vytvoii nejen reklamu, ale 1 jistotu, ze uzivatelé
budou mit moznost vybirat, zaménovat a porovnavat i jejich stroje s ostatnimi.



